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Corrente da distribuicdo

Veiculo: BMW 1685 /BMW /120i/F 21/1.6/130.0 kW /03/2015 - 06/2016 / N13 B16A
Pais de fabricacao D

Cilindrada/poténcia 1.6/130.0kW

Cdbdigo do motor N13 B16A

Cédigo RB BMW 1685

Faixa ALL

Ferramentas especiais

Ferramentas de alinhamento dos veios de excéntricos - n® 11 7 440.
Cavilha de ponto da cambota (caixa automatica) - n® 2 299 362.

Cavilha de ponto da cambota (caixa manual) - n® 0 496 709.

Ferramenta de pré-esticamento da corrente da distribuicdo - n® 11 9 340.

Avisos gerais

Desligue o cabo de massa da bateria.

Desmonte as velas de igni¢cdo para rodar mais facilmente o motor.

Rode o motor na direccdo normal de rotacdo (salvo indicacdo em contrario).

Respeite os binarios de aperto.

Se existente: Antes de desmontar, marque a posicdo do sensor de posicdo da cambota.
NAO rode a cambota pelo veio de excéntricos ou outros carretos.

NAO rode a cambota nem o veio de excéntricos com a corrente da distribuicio desmontada.

Processo de afinacdo do ponto das valvulas

AVISO: Motores com ponto das valvulas variavel: Antes de desmonta-los ou desarma-
los, marque os veios de excéntricos, os carretos dos veios de excéntricos, os
dispositivos de afinacdo dos veios de excéntricos e os componentes relacionados com
o sistema de comando dos veios de excéntricos (conforme aplicavel) com giz ou tinta,
para facilitar o alinhamento durante a montagem.

¢ Rode a cambota na direccéo de rotacdo do motor até ser possivel montar a cavilha de ponto da cambota [1] .

e Certifigue-se de que os dispositivos de afinacéo dos veios de excéntricos ficam regulados na posicédo de
montagem da seguinte forma:
o Rode o veio de excéntricos na direcgéo de rotacdo até o dispositivo de afinacdo do veio de excéntricos

bloquear na posicdo de montagem.

NOTA: Se o(s) dispositivo(s) de afinacdo do(s) veio(s) de excéntricos ndo bloquear(em) em posicao de
montagem, substitua-o(s).

Certifique-se de que a marca "IN", no veio de excéntricos de admisséo, esta virada para cima [2] .
Certifique-se de que a marca "EX", no veio de excéntricos de escape, esta virada para cima [2] .
Certifique-se de que os ressaltos dos veios de excéntricos do cilindro n° 1 estdo na posicéo ilustrada [3] .
Desmonte o tensor [4].

Monte a ferramenta de pré-esticamento da corrente da distribuicdo [5].

Aparafuse o parafuso de regulacdo até este tocar na calha do tensor. NAO aperte o parafuso em demasia.
Com a ferramenta de pré-esticamento, coloque a corrente da distribuicdo a tensdo prévia de 0,6 Nm [5] .
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Monte a ferramenta de alinhamento do veio de excéntricos de escape [6] .

Monte a ferramenta de alinhamento do veio de excéntricos de admisséo [7] .

O ponto esta correcto quando as ferramentas de alinhamento dos veios de excéntricos estdo contiguas a cabeca

do motor.

Caso contrario, ajuste os veios de excéntricos da seguinte forma:

Coloque a ferramenta de alinhamento no veio de excéntricos de escape [6] .

Coloque a ferramenta de alinhamento no veio de excéntricos de admissao [7].

Desmonte o tensor [4].

Alivie o parafuso do dispositivo de afinacdo de cada um dos veios de excéntricos [8] .

Certifique-se de que a marca "IN", no veio de excéntricos de admisséo, esta virada para cima [2] .

Certifique-se de que a marca "EX", no veio de excéntricos de escape, esta virada para cima [2] .

Alinhe o veio de excéntricos de escape. Certifique-se de que a ferramenta de alinhamento do veio de

excéntricos de escape esta contigua a cabeca do motor [6] .

Fixe a ferramenta de alinhamento do veio de excéntricos de escape a cabec¢a do motor.

o Alinhe o veio de excéntricos de admiss&o. Certifique-se de que a ferramenta de alinhamento do veio de
excéntricos de admisséo esta contigua a cabeca do motor [7] .

o Aperte os parafusos da ferramenta de alinhamento do veio de excéntricos de admisséo a cabega do motore a

ferramenta de alinhamento do veio de excéntricos de escape.

Monte a ferramenta de pré-esticamento da corrente da distribuicdo [5] .

Aparafuse o parafuso de regulacdo até este tocar na calha do tensor. NAO aperte o parafuso em demasia.

Com a ferramenta de pré-esticamento, coloque a corrente da distribuicdo a tenséo prévia de 0,6 Nm [5] .

Substitua o parafuso do dispositivo de afinacdo de cada um dos veios de excéntricos e aperte a mio [8].

Aperte o parafuso do dispositivo de afinacio de cada um dos veios de excéntricos [8] . Binario de aperto: 20

Nm + 180°.

Desmonte a cavilha de ponto da cambota [1].

Desmonte as ferramentas de alinhamento dos veios de excéntricos [6] e [7].

Desmonte a ferramenta de pré-esticamento da corrente da distribuicdo [5] .

Monte o conjunto do tensor [4] . Binario de aperto: 80 Nm.

Rode a cambota duas voltas para a direita.

Certifique-se de que a cavilha de ponto da cambota e as ferramentas de alinhamento dos veios de excéntricos

podem ser novamente montadas [1], [6] e [7].

O ponto esta correcto quando as ferramentas de alinhamento dos veios de excéntricos estdo contiguas a cabeca

do motor [6] e [7].
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